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gjenstandep. 



Foreliggende opfinnelse angar induktiv 
ophetning av massive og r0rformige gjenstan- 
der, sa vel stillestaende som bevegelige. 

Man har tidligere konstruert vertikale ov- 
ner for ophetning av langstrakte gjenstander, 
hvor disse f0res kontinuerlig gjennem ovnen 
og hvor ovnene ophetes med h0ifrekvente 
induksjonsstr0mmer i en spole 

Naervcerende opfinnelse utmerker sig ho- 
vedsakelig ved, at de i gjenstandens fremmat- 
ningsretning sist liggende deler av spolen ma- 
tes med vekselstr0m av h0iere f rekvens enn de 
foregaende spoledeler. 

Bade den h0iere og den lavere frekvens 
kan erholdes fra en og samme vekselstr0m- 
kilde, som direkte mater de i gjenstandens 
fremmatningsretning f0rst liggende spole- 
deler eller eventuelt hele spolen med den la- 
vere frekvens og som over en svingningskrets 
med gnistgap utsender svingninger av den 
h0iere frekvens i de i gjenstandens fremmat- 
ningsretning sist liggende spoledeler, hvorved 
syingningskretsen er koblet til vekselstr0m- 
kildens klemmer enten direkte eller ved hjelp 
av en transformator. 

Videre kan den h0iere og den lavere fre- 
kvens erholdes fra saerskilte vekselstr0mkilder. 
Eller den lavere frekvens kan erholdes fra «n 
vekselstr0mkilde og den h0iere fra en gene- 
rator, som drives av en fra vekselstr0mkilden 
matet motor, fiensiktsmessig en synkronmotor, 
som overbelastes i og for effekfaktorkorrige- 
ring. 

Yderligere anordninger i henhold til op- 
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f innelsen fremgar av f0lgende beskrivelse med 
henvisning til vedlagte tegninger. Pa tegnin- 
gen er vist et f atall av de mange f orskjellige 
utf0relsesformer, hvori opfinnelsen kan kom- 
me til utf0relse. Herved er sadanne former 
valgt, som ansees best egnet til anskueliggj0re 
opf innelsens prinsipp. 

Fig. 1 viser et lengdesnitt av en utf0reU 
sesform av en induktor for ophetning av en 
i bevegelse vserende stav eller stang. Fig. 2, 
3f 4, 5 og 6 viser forskjellige koblinger. Fig. 
7 viser et lengdesnitt av en kjerneforankring. 
Fig. 8 og 9 er perspektivriss av vesentlig skje- 
matisk fremstilte muffler. Fig. 10 er et per- 
spektivriss delvis i snitt, av en annen utf0- 
relsesform. 

Selv om det er hensiktsmessig a arbeide 
med h0iere frekvens enn de vanlige, idet der 
herved opnaes store fordeler, er opfinnelsen 
dog ikke begrenset til 'bruken av en viss fre- 
kvens. 

I fig. 1 er vist for orienterings skyld, 
hvordan man kan integrere varmevirknin- 
gene fra pa hverandre f0lgende spoler, gjen- 
nem hvilke h0ifrekvent str0m ledes, for op- 
hetning av en stav eller en stang, som frem- 
mates enten kontinuerlig eller intermitteren- 
de, eksempelvis ved hjelp av en serie ruller 
20 og 21, som er montert pa hensiktsmessig 
mate og av hvilke en drives ved en hensikts- 
messig utveksling for eks. av tannhjulene 22 
og 23 av hvilke 23 bef inner sig pa samme ak- 
sel som matningsmllene 21. Spolene 24, 25, 
26, 27 og 28 er her vist som spiralformige 
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spoler, som slutter sig meget noer til staven, 
traden, stangen eller bandet, hvorav en sek- 
sjon 30 er avskaret. Det har ikke vtert ansett 
ntfdvendig a vise beskyttelseskapsler som tje- 
ner til a hindre for sterk avkjtfling ay staven 
etc., mellera spolene, idet sadanne hylser kan 
varieres pa mangfoldige mater. Spolene kan 
eventuelt vrere vanriavkj^let. 

Spolene er vist adskilt og srerskilt matet 
med h^ifrekvent str^m gjennem transforma- 
torer 31, hvis primcere vindinger mottar strtfm 
av normale frekvenser. De sekundcere vin- 
dinger er forbundet med spolene gjennem 
kondensatorer 32, som utledes over gnistgapet 
33. De kan utgj^res av en enkelt lang spole 
eller av en serie av spoler, ef ter f remmatnings- 
hastigheten for chargen. 

En sadan mekanisme kan eksempelvis 
benyttes til a ophete en stav, en stang, et 
band eller en trad, hvorav spiker eller nag- 
ler skal fremstilles. Pa tegningen er der vist 
en del av stangen avskaret ved 30 for a danne 
en nagle. Savel hysteresis- som hvirvelstr^m- 
mer opstar og staven, stangen, bandet eller 
traden f remmates kontinuerlig eller intermit- 
terende til avskjoeringsmekanismen i spiker- 
eller naglemaskinen ved passende temperatur 
for fremstilling av spikerens eller naglens 
hode. 

Det er klart, at de her omhandlede meto- 
der og apparater kan finne almindelig an- 
vendelse for varmebehandling av elektrisk le- 
dende gjenstander, som befinner sig i beve- 
gelse under behandlingen eller flyttes trinvis 
mellem de forskjellige behandlinger, hvad en- 
ten de er magnetiserbare eller ikke. Videre 
kan behandlingen tilpasses efter den spesielle 
form av de gjenstander 'som skal behandles, 
ved at spolene utformes efter formen av gjen- 
standene og videre kan de materialer som i 
ftfrste rekke skal behandles, da de ikke er 
elektrisk ledende, anbringes p& eller omgis 
av elektrisk ledende gjenstander, i hvilke var- 
me utvikles. 

I fig. 2 er der vist matning direkte fra 
en vekselstr^mgenerator med eff ektfaktorkor- 
rigering til samtlige seksjoner 36, 37, 38 av 
en induktansspole i f orbindelse med en trans- 
formator og gnistgap, innkoblet pa stort sett 
samme mate, som vist i fig. 1, for ilfige opf in- 
nelsen & tilf^re h^ifrekvent str0m til spolens 
siste seksjon 38. I dette tilfelle lajgres h0i- 
frekvensen ovenpa lavfrekvensen i samme 
spole. De kunne arbeide separat. Dten pri- 
msere vikling 39 mater i htfifrekvent str^m- 
krets som svarer til hver sin av de i fig. 1 
viste h^ifrekvente kretser. 

Ved denne utftfrelsesform kan den lang- 
strakte gjenstand som skal ophetes, -hvad en- 
ten den er massiv eller hul, ha regelmessig 
eller UTegelmessig form, ophetes til en tem- 
peratur p& eksempelvis 675 ° C. i de f^rste 



spoler og ophetes ytterligere i den siste spole 
til ca. 800 eller 1100 ° C, eftersom hvor h0it 
ophetningen behtfver a drives. 

Mens den lavere frekvens i den siste spole 
38 har liten verdi for gjenstander, som har 
tapt sine magnetiske egenskaper, er det ved 
en sadan anordning bedre, hvis gjenstanden 
mates frem kontinuerlig, a. anvende en sser- 
skilt spole, som vist ved 40 i fig. 3 og 4. 

I fig. 3 anvendes den lavere frekvens for 
innvirkning pa jern eller stal, som ikke har 
tapt sine magnetiske egenskaper, og en helt 
separat spole for h^ifrekvens er anordnet, 
ved 40, hvilken spole mates fra transforma- 
toren 41, hvis primaere vikling 42 er innkob- 
let i lavfrekvenslinjen, hvorefter str^mkret- 
sen fra dette punkt motsvarer en av htfifre- 
kvensstr0mkretsene i fig. 1. 

I fig. 4 vises saerskilte lav- og h0ifre- 
kvensgeneratorer 43 resp. 43', hvorved hver 
og en av disse generatorer mater en eller flere 
induktansspoleseksjoner. H^ifrekvensen er 
vist anvendt pa en kortere spoleseksjon enn 
der muligens kan komme i betragtning. Den 
i fig. Q viste utf0relsesform kan anvendes, 
nar spenningen i matningsledningen ikke er 
tilstrekkelig h0i til a drive utladningsgnist- 
gapet. 

Hvis spenningen i generatoren 43 er til- 
strekkelig h0i til a drive gnistgapet 33, kan 
man anvende den i fig. 5 viste anordning. 
Herved mates en del av induktoren direkte 
fra generatoren, med eff ektf aktorkorrigering, 
mens en annen del 40 av induktoren mates 
over kondensatoren 32. En passende selvin- 
duksjon 44 og et utladningsgap 33 avslutter 
str^mkretsen. 

Ved den i fig. 6 viste utfjzfrelsesf orm pa-, 
virker en trefasestr^m med en frekvens pa 
eksempelvis 60 perioder og med en passende 
spenning en synkronmotor 45, som driver en 
generator 46 med passende frekvens og spen- 
ning, som hensiktsmessig er meget h0iere enn 
i trefaseledningen. Fra lavfrekvensstrtfmkret- 
sen mates selvinduksjonsspoler eller spolesek- 
sjoner 36, 37 og 38. H0ifrekvensgeneratoren 
Ifi^er vist ogsa i dette tilfelle utfjzfrt som en 
trefasegenerator og er forbundet med spole- 
seksjoner 40 1 40* og 40 s . Kondensatorer er 
vist for korrigering av eff ektf aktoren i disse 
spoleseksjoner. Alle seks spoleseksjoner ar- 
beider pa samme arbeidsstykke i form av en 
stav, stang, band eller r0r, som skal ophetes ; 

Hvis man antar, at effektfalktoren i 
str^mkretsen, som mater synkronmotoren, op- 
rinnelig er 50 pet., sa kan, hvis denne motor 
tilftfres overskuddsenergi, effektfaktoren i 
matningsstr^mkretsen korrigeres til 100 pet. 
Da synkronmotor i hvert tilfelle kreves for 
a drive h0ifrekvensgeneratoren blir ekstra- 
omkostningen for fordobling av generator- 
energien ikke sa stor som for den oprinne- 
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til synkronmotoren kan be6 *rS:frA»«M. 
ekstSfordeL Bff ektfaktoren i 
Smkretsen kan ogsa korngeres til 100 pet. 
ved hielp av kondensatorer, ?om *tgj0r en 
Tfo ffir arbeidende 
else av temperaturen, hvorved De ge u 
Sbeider med en til 100 pet. korngert ef fekt- 
faktor. 



□r. 

For a nndga, at induktoren gar gjennem 

ordnes 1 henhold til • « J & d 

hensiktsmessig av Merne anbrin- 

hjlit rekalesenapunkt. D **°? ind rfrt 0 ren 

StaTlff Tablet kobbervi^Jg Jern- 
kj e rnen kan fastboldes i r0ret ved bjelp av 
en trad, som strekker sig frem til enden av 
rdret Hvad enten der er tale om ^ern- eller 

Den kan holdes svevende i r0ret p & < *« ° 

hites *a e» temperate pi omtrent 615 u 
SSfkielo av en 60-periodersstMlm oe ill M>- 

Hvis arbeidsstykkets Aimensjoner er for 
sma til at indnktiv ophetning med f ordel kan 
Svendet da en xnegetb* 
ves eller da man finsker a , ophete e am 

^de^en S & ffSSSM & 
Kftitt S%e f^elli ?£?= 
Pa tegningen er der tan ^ «en 

SEffin^W-W de sten 
£r eUeJ trftder 54, som skal apJJ* «g£ 
Muffelen kan lett ophetes omtren ;t& «We_ 
se nspunktet ved hjelp av en Jg^JJ^ 

tg dler intermitterende gjennem mufflen 



eller kan holdes stille i samme, til de er blitt 
0phe i et fi° 8 9 r efd7r vtt en spole anordnet om 

retningen, som ^VT^j*^' or 56 for 
flaten f orsynt med et jWj^JaT ophetes. 
styring av ti-JJ^Jf ^ ^rre Ledde 

2?SC slat letter %fi 
SdtUd eller^ende ^ffX 

°^%SS^tJn tn^ mange 
med. Ty^fTf* nar m an pftser at spo- 
re S.'SS Severn mnffelens side- 

netiske indu ksjon stale t gft ^ og 
om sporene. Banaet «v fra 
a P nt ved varmeledning eller f raira => 1 
Sf len eller ogsa kan det anbnnges sa, at 

,ipamg« p.. «~*r-5,SJ SSfS: 

stiende spole av pi kanV viMMe * » . 

ie G2 63 til hvilken kapasiteten 64 er inn 
koblrt if orm ftv en kondensator. For at man 

Stnne op* ^"^^enU^ 
lig trenges, er lmjen vist matet ira e 

gener De°Ue;e frekvenser ^medfjre, f den for- 
del, at de krever mindre kapasitet for & kor 
rieere effektfaktoren, men har p& den annen 
s de den nlempe, at de lwnr J IP-* • »J 

Sen^S anvendes, hvis man vil,nndg& at m- 
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hastiguet, at det ved den tilgjengelige energi 
og den omhandlede frekvens opnar den n0d- 
vendige temperatur eller en sadan temperatur 
som kreves for anvendelsen nettop som det 
forlater den sLste spole eller viklingsvinding. 
Ophetning av magnetisk material til den tem- 
peratur, ved hvilken materialet begynner a 
tape sin magnetisme kan forega ved f orholds- 
vis lay frekvens, i hvorvel det ved mindre 
gjenstande eller pa grunn av omkostninger 
ved effektfaktorkorrigeringen er hensiktsmes- 
sigere a arbeide med en h0iere frekvens, enn 
den man direkte far fra strtfmkilden og op- 
hetning over rekalesenspunktet foregar ved en 
meget h0iere frekvens. Nar materialet ikke 
er magnetisk og sa fremt det ikke far hjelp 
fra magnetisk material i form av en muff el 
eller kj erne, foregar ophetningen helt og hol- 
dent ved en h^iere frekvens enn den, som 
ciirekte erholdes fra str0mkildene. 

Patentpastander: 

1. Anordning for induktiv ophetning av 
langstrakte gjenstander, sa som stenger, r0r, 
band etc., som kontinuerlig eller trinvis f0res 
gjennem en induksjonsspole, karakterisert 
ved, at de i gjenstandens fremmatningsret- 
ning sist liggende deter av spolen mates med 
vekselstr0m av h0iere frekvens enn de fore- 
gaende spoledeler. 

2. Anordning i henhold til pastand 1, 
karakterisert ved, at bade den h0iere og den 
lavere frekvens erholdes fra en og samme 
vekselstr0mkilde, som direkte mater de i gjen- 



standens fremmatningsretning f0rst liggende 
spoledeler eller eventuelt hele spolen med den 
lavere frekvens og som over en svingningskrets 
med gnistgap utsender svingninger av den 
•h0iere frekvens i de i gjenstandens fremmat- 
ningsretning sist liggende spoledeler, hvorved 
svingningskretsen er koblet til vekselstr0m- 
kildens klemmer enten direkte eller ved hjelp 
av en transformator. 

3. Anordning i henhold til pastand 1, 
karakterisert ved, at den h0iere og den lavere 
frekvens erholdes fra sserskilte vekselstr0m- 
kilder. 

4. Anordning i henhold til pastand 1, 
karakterisert ved, at den lavere frekvens er- 
holdes fra en vekselstr0mkilde og den h0iere 
fra en generator som drives av en fra veksel- 
str0mkilden matet motor, hensiktsmessig en 
synkron-motor, som overbelastes for effekt- 
faktorkorrigering. 

5. Anordning i henhold til pastand 1, 
2, 3 eller 4, karakterisert ved, at den omfatter 
kondensatorer eller lignende effektfaktorkor- 
rigeringsanordninger. 

6. Anordning for induktiv ophetning av 
langstrakte gjenstander, sasom stenger, r0r, 
band etc., som kontinuerlig eller trinvis f0res 
gjennem en induksjonsspole, seerlig i henhold 
til pafentp&stand 1, karakterisert ved, at in- 
duksjonsspolen er forsynt med en kjerne av 
magnetisk material, som er forsynt med slit- 
ser eller hull, gjennem hvilke de for ophet- 
ning bestemte gjenstander passer er, og som 
i hovedsaken har samme form og st0rrelse 
som arbeidsstykkene. 



Oscar Andersens boktrykkeri. Oslo. 
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